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特别声明
本操作手册版权属于苏州巨能图像检测有限公司所有，任何人（及单位）未经正式书面授权，不得私自将本操作手册全部或部分内容（包括文字和图片），进行转载、转印、复制、更改、扫描存储等，供他人使用或销售。

苏州巨能图像检测有限公司拥有更改或提升本产品功能的所有权利，产品所做的改变会于具体客户进行沟通协调，若有任何功能上的问题，请关注公司网站或联系我们。

苏州巨能图像检测有限公司经商标注册登记，未经苏州巨能图像检测有限公司正式授权许可，任何人（及单位）不得私自使用。




版权声明
本机功能及内容仅提供本产品购买人使用，不得私自转载、转印、复制、更改内容、扫描存储于他人或其他用途。


















使用注意事项

	请不要打开设备内部

	为了防止人员遭受电击等危险，请不要私自打开设备内部，设备内部没有需要用户维护的零件，有关维修问题，请与厂商售后人员联系，由厂商在设备保修范围内派合格的维修人员进行维修。

	


	警告

	为了减少火灾或者其他危险，本设备运行时，应避开一切使用液体的场合，只能放在没有滴液或者溅液危险的地方，并且不要在本设备上放置任何液体容器。

	


	注意事项

	（1） 为了减少火灾或者电击的危险以及其他干扰情况，请只能使用推荐的附件配置。
（2） 交流电源插座必须按照在靠近设备的地方，以便于接入。
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[bookmark: _Toc518042896]第一章 概述
[bookmark: _Toc518042897]产品概述
组件EL与外观检测一体机，简称EL-AI一体机
EL-AI一体机，在组件EL和外观检测上分别采用12焦点式高清影像系统，分三次采集图像，双高清4K显示器分别显示，便于人员观察检测。
在图像质量上，EL图像质量优于《光伏组件电致发光缺陷检测仪技术规范》简称SEMI标准A级，可达到0.35mm/像素的分辨率；外观检测采用单相机为1000万像素，单幅组件外观图像可达到亿万像素，可快速识别2mm以上的异物，可局部放大识别2mm以下的异物。
在传输速度上，线扫式采集数据，图像并行显示，同时检测测试，工作节拍可控制在28S。
在机构设计上，规整模组，探针加电模组配有把手调节，可快速换型大小组件。输送带表面采用保护层植绒布，不刮擦组件。挡停机构采用上分螺旋式阻挡运行方式不刮擦组件，裴勇齿轮条运作，定位精确且不影响下方CCD拍照视野。
[bookmark: _Toc518042898]产品特色
· 一体化
EL与外观一体化设计，图像数据双屏幕展示，人员操作简单。
· 高效性
线扫式采集图像，图像数据并行展示，节省时间，工作节拍28s。
· 高清晰度
EL像素数可达2600多万，分辨率0.4mm/像素；外观图像可达亿万像素，分辨率0.16mm/像素，识别率高。
· 完善性
全面的软件管理系统，两组数据同时监控，满足不同应用需求。
· 省成本
省去传统的外观检测工位，与EL结合一体，值需要担任操作即可。
[bookmark: _Toc518042899]工作模式
	条目
	EL-AI
	备注

	拍摄模式
	多相机扫描（EL4相机+外观4相机）
	

	适用组件尺寸
	≤2,000mm*1,000mm
	

	监控点
	层压前/后兼容
	

	工作循环节拍
	外观+高电流+低电流<30s
	

	
	外观+高电流EL（<1s曝光）<28s
	长边模式下

	传输方向
	长边送料，非顶升
	

	暗箱
	局部暗箱
	

	光源
	面阵背光源+条形侧边光源
	

	传输模组
	伺服同步（松下/台达）
	

	归正
	X,Y双向气缸（SMC/AirTec）
	

	加电电极
	气缸下压式
	

	电源
	1~100V&0~10A
	



[bookmark: _Toc518042900]光学与显示信息
	条目
	EL-AI

	像素数
	230万*12（EL），1000万*12（AI）

	相机类型
	德国进口工业相机

	相机接口
	GigE工业标准

	像素分辨率
	0.35mm/pixle(EL)，0.16mm/pixle(AI)

	单相机拍摄范围
	2*3电池片

	影像采集时间
	1~10s可调

	镜头
	NIR工业镜头（EL），高清镜头（AI）

	显示器
	双4K显示器




[bookmark: _Toc518042901]第二章  附件清单
	序号
	项目
	数量
	单位
	备注

	1
	测试箱体
	1
	套
	

	2
	EL成像系统
	1
	套
	

	3
	外观成像系统
	1
	套
	

	4
	稳压直流电源（100V/10A）
	　
	个
	

	5
	电脑主机
	1
	台
	

	6
	55寸高清显示器
	　2
	台
	

	7
	光源
	1　
	套
	

	8
	EL-VI软件
	1　
	套
	

	9
	操作手册及光盘
	1　
	套
	

	10
	PLC程序
	1　
	套
	

	11
	机台触摸屏程序
	1　
	套
	


[bookmark: _Toc518042902]第三章 机台部件及其功能
     [image: ]一体机EL检测图像
一体机外观检测图像
机台触摸屏

[bookmark: _Toc518042903]第四章 机台安装
[bookmark: _Toc518042904]硬件安装
整形机外观尺寸为：L(2800mm)*W(1800 mm)*H(2000 mm) 
[image: C:\Users\pinpin\Documents\263EM\lixing@junengvision.com\history\user\image\589ac2b5-8e34-46f0-8fe9-8359aa1bec0c.png]
[bookmark: _Toc518042905]机台环境及要求
· 设备名称：组件EL外观一体机。
· 设备规格型号：EL-AI扫描式。
· 电源：AC 220V+/-5%，1P+1N+1PE(1相3线制)，10A， 50HZ。
· 功率：峰值功率2.0KW，额定功率1.5KW.
· 气源：压力0.5-0.8MPa洁净压缩空气，流量1.6L/min接入设备气路管直径¢10mm
· 无震动、无尘厂区
· 空气湿度：20%~~60%
· 空气中无酸或碱等腐蚀性气体
[bookmark: _Toc518042906]安装
1、 拆开外包装
2、 调整机台位置及水平
3、 安装电脑、电视、电流源
4、 调节规正，使组件与传输线距中
5、 与前后传输线接对接信号线
6、 调试相机焦距，使图像最清晰状态
[bookmark: _Toc518042907]第五章 开机步骤
[bookmark: _Toc518042908]准备工作
检查电气是否正常
[bookmark: _Toc518042909]开机顺序
1、 打开总电源开关
2、 初始化机台，屏幕提示初化成功
3、 打开电流源开关
4、 打开电脑开关
5、 打开电视开关
6、 运行桌面EL软件
[bookmark: _Toc518042910]第六章 软件安装
[bookmark: _Toc518042911]程序安装
[bookmark: _Toc518042912]电控程序安装
1) PLC程序下载
    双击打开PLC程序，用通讯线与PLC连接，在如图打开“PLC”选择“在线工作”，然后再“传送”选择“到PLC”，在弹出的窗口点“是”。
[image: 01][image: 02]
2) 触摸屏下载
双击打开触摸屏程序，用通讯线与触摸屏连接，打开“工具”选择“全部编译”，待编译完成，点击“下载”，在弹出对话框“NBDownload”中点击下载，弹出框中输入密码888888，点击“是”。
[image: 03]
            [image: 04]
[image: 05]
[bookmark: _Toc518042913]ThinkEyes软件安装
1) 安装软件
双击ThinkEyes安装包文件，使用默认安装即可，方便快捷，易操作！
以ThinkEyes_ELVI_8.6.11.1.exe为实例。双击“ThinkEyes_ ELVI_8.6.11.1.exe”
            [image: 说明: C:\Users\pinpin\Documents\Tencent Files\511764435\Image\C2C\JYCNU@%E7[FM2HS4{9DJ5TL.png]
选择相应语言后，点击“ok”继续
             [image: ]
选择安装文件存储位置后，点击“下一步”继续：
               [image: ]
点击“下一步”继续：
                [image: ]
点击“安装”继续：
               [image: ]
程序安装过程：
              [image: ]
安装完成后出现下图，点击“完成”，完成安装
              [image: ]
完成安装后，桌面将出现“ThinkEyes”快捷方式，点击即可进入软件：
                 [image: ]
2) 注册软件
从安装目录里面启动“注册工具”，并输入注册码，点击“注册”，完成软件的授权与注册：
                  [image: ]
3) 准备硬件
安装相机到计算机，调节相机到合适参数
[bookmark: _Toc518042914]配置程序
配置程序中，需要对电控PLC触摸屏程序和ThinkEyes软件进行配置：
· 电控PLC触摸屏程序：根据机台生成不同的组件，配置实际参数，主要为配置程序参数及功能模式中相应功能，详见《PLC触摸屏操作手册.docx》
· ThinkEyes软件：根据组件尺寸等信息，主要为配置软件系统配置、硬件及算法中相应功能，详见《苏州巨能图像_EL操作手册.docx》和《组件算法关键参数调试手册.docx》
[bookmark: _Toc518042915]设备初始化
[bookmark: _Toc518042916]PLC触摸屏初始化
PLC触摸屏主界面，点击“初始化”后，PLC将完成初始化。
[image: ]
[bookmark: _Toc518042917]ThinkEyes软件初始化
打开ThinkEyes软件，将执行一次初始化，成功后“信息提示区”提示：系统初始化成功。注：也可在操作主界面上点击“初始化系统”，对ThinkEyes软件进行初始化。
[image: ]
[bookmark: _Toc518042918]第七章 机台和软件使用
ELVI软件程序界面图像显示区


[image: ]用户操作区
结果统计区

信息提示区
判断后的结果

[bookmark: _Toc518042920]测试步骤
测试时，根据线上传感器自动触发电机运转及气缸加电。以下为ThinkEyes软件选择不同工作模式时的操作步骤：
手动模式：需要手动触发拍照按钮进行拍照及结果判定
· 打开ThinkEyes软件；
· 当组件进入到机台时，主界面“用户操作区”点击[image: ]或空格键，相机对组件进行拍照，拍照后将拼接的图像显示在“图像显示区”中；
· 这时，图像检测结果为：待判定，用户手动在“用户操作区”中，点击某判断结果，判断后，检测结果将为点击的某判断结果。
半自动模式：半自动模式下，系统同流水线进行交互，自动进行扫描条码拍照，需要人工干预判定结果，决定组件流向OK或NG区
· 打开ThinkEyes软件；
· 当组件进入到机台时，自动执行拍照操作，相机对组件进行3次拍照，拍照后将拼接的图像显示在“图像显示区”中；
· 这时，图像检测结果为：待判定，用户手动在“用户操作区”中，点击某判断结果，判断后，检测结果将为点击的某判断结果。
自动测试：自动模式下，不需要任何人工干预，全程自动运行，包括拍照及结果判定。
只需要打开ThinkEyes软件，自动执行。
注：
1） 测试后可在“结果统计区”中，查看各缺陷数据总数；
2） 具体的缺陷图片，可点击判断结果后的[image: ]按钮，打开缺陷图存放文件夹进行查看。
[bookmark: _Toc518042921]测试流程


注意事项：
1、 使用前确保太阳能电池片组件规格，严禁未经调整随意测试不同规格的组件。
2、 组件在实际传输过程中，不得随意拉动或停止电池组件，确保人员及产品的安全。
3、 禁止使用U盘拷贝数据，避免病毒传染，数据丢失。
4、 定期清理机台上的灰尘。
5、 如一段时间内不使用，应同时关闭电脑及所有电源。
6、 请勿在暗箱上放置任何重物。
[bookmark: _Toc518042922]第八章   常见问题
[bookmark: _Toc518042923]维护
本机台设备几乎没有维护成本，只需要每隔一段时间简单查看设备状况是否正常，设置是否被修改或部件是否被碰撞等。
· 常见维护
· 负责设备的工程师，应经常查看设备，观察是否有异常情况或操作人员是否按规范进行操作；
· 确定测试稳定
[bookmark: _Toc518042924]常见故障处理
相机
注意事项
1） 正常状态下，请勿自行调节镜头焦距及光圈，勿挪动相机位置
2） 正常工作状态下，请勿拆卸相机或与相机有关的型材
相机常见问题及解决方法
1） 相机拍照的是全白色照片
可能原因：相机参数设置无改动（增益，曝光时间等）
检查暗箱门是否关闭好
相机本身问题
2） 相机拍照的是全黑色照片
可能原因：组件正负极是否连接好，，可调探针，更换组件
稳压电源是否正常工作
相机参数是否调整合适（增益，曝光时间等）
相机本身问题
3） 相机拍照的照片出现模糊
可能原因：组件钢化玻璃上有灰尘 
相机焦距问题，一般不建议自行调整相机焦距，特殊情况下可联系工程师进行指导调节
稳压电源
注意事项：稳压电源是给组件提供电流让组件加电的介质。
相机常见问题及解决方法
1） 电源的电流电压指示板不显示数字，且拍出来的照片为黑色，一般来说是电源保险丝损坏，请更换备用保险丝
2） 电源的电流电压指示板不显示数字，单可章程拍摄组件照片，电源的数字显示面板内部有结构脱落，请联系设备人员拆开进行连接，或进行更换
3） 电源出现电压值可以调节到超过额定量程，说明电源内部的电容损坏，请更换
电脑
常见问题：程序经常卡死，并电脑不能正常启动
可能原因：电脑出现病毒，请安装杀毒软件进行查杀病毒，必要情况下，请重装系统
电脑散热不好，请打开电脑后盖进行散热后在开机
电气
常见问题及解决方法
1） 气缸运行不顺畅或故障
可能原因：检测机台动作是否到位
电磁阀是否损坏
急停未处于正常状态
2） 现场流水台不运行或速度不正常
可能原因：设备是否接通电源
设备初始化是否OK
急停未处于正常状态
[bookmark: _Toc501532288][bookmark: _Toc501546614][bookmark: _Toc504226343][bookmark: _Toc518042925]第九章  联系我们
[bookmark: _Toc518042926]联系方式
至此，“EL一体机台操作”介绍完毕，如有疑问请联系我们，任何意见将不胜感激！。
联系电话：18168982703
邮件：junengimagesoft@163.com

[bookmark: _GoBack]
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